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Ruumide eksplikatsioon

Tähis Ruumi nimetus Ruumi pindala, m^2

EV7 Ettevalmistustsehh 1 760
K15 Lukksepa töökoht 40
K16 Lukksepa töökoht 110
K17 Lukksepa töökoht 40
RK1 Robotkeevitus 119
F3 Sisetreipink 130

H19 Haavelduskamber 350
V20 Värvikamber 350
L6 Puhver 260

K31 Lukksepa töökoht 198
L31 Ladu 132
M9 Lõppmontaaž 1 152
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